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バイオマス・プラスチック 製品サンプル



なぜ、いま、バイオマス（生物由来資源）プラスチック？

バイオマスプラスチック（木のプラスチック）の給食トレー 

なぜ、いま、バイオマス（生物由来資源）のプラスチックなの？ 

 私たちの便利な暮らしの多くは、化石資源（特に石油）に頼っています。 

 電力･ガソリン･灯油などのエネルギー、プラスチック･化学肥料などは、

大部分が石油からつくられています。現在、プラスチックをつくるため、

エネルギーに次いで、多くの化石資源が使われています。＊１ 

 しかしながら、限りある化石資源は枯渇しつつあり、その取り合いのた

め、深刻な国際的な争いごと（戦争）も起きています。 

 また、その利用（最終的には燃焼）により、大気中の二酸化炭素が増大

し、地球温暖化など、深刻な地球環境問題を引き起こしています。 

 このため、いま、化石資源を代替することができるバイオマスの利用が、

大変重要であると考えられるようになっています。 

 これは、バイオマスが、太陽･大気･水･大地･海などの恵みから、毎年、

作り出されるものであり、枯渇することがない資源だからです。 

 また、バイオマスの利用は、地球温暖化の原因となる大気中の二酸化炭

素を増大させない資源だからです。＊２ 

 今回、皆さんに提供される給食トレーは、木を原料としたプラスチック

からつくられたものです。 





日本のお米がモッタイナイ。

■お米というものは非常に重要なものなので、国民の皆さんが何かあったときに食べられなくなっては困るということで、
備蓄をしています。

■最終的に処分できなくて余るというような現象がおきても、国民の皆さんに何かあったときのために備蓄はしていくの
です。

■お米を在庫をすると、お米はだんだん古くなっていきますので、飢饉（ききん）がなければ加工用のお米で使ってくださ
いという形で処理をして行きます。味噌になったりとか、ビールの混ぜ物、最後は餌になります。

図Ⅱ－２ 平成17/18年の需要見込

年間、20万トン以上は余ると言われる日本の“お米”はモッタイナイ。

－非食用のコメも大量に発生－
・備蓄米」
・災害用乾燥アルファ米
・食品産業廃棄米
・MA米
・そして土壌浄化（ファイトレメ
デーション）

資源環境作物としての可能性も
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食べられなくなったお米をマテリアルに！
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『お米は外国に依存しない、純国産バイオマス資源です。 』

そんな訳で、お米からプラスチック樹脂を作りました！
米率70%ドライブレンド用の樹脂です。

例えば、ゴミ袋やレジ袋、イベントバックなどの袋に変身します。（米率35%）

（ゴミ袋） （レジ袋） （イベントバック、資料袋） （原反）











バイオマス・プラスチックコンパウンド
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【原料】

木粉ベース 古古米ベース

※古古米は、政府買い上げの長期在庫米です。
原料は、農水省の「米加工新技術研究課題」などにより
完成した技術で、長期 在庫米の資源有効活用に寄与しております。



マイ（米）ポリ・ゴミ袋／レジ袋／イベントバック
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【古古米仕様】

■特徴
・米率35%～ なので環境にやさしい。
・ゴミ袋、レジ袋、イベントバック等に加工

可能です。
・両面印刷も可能です。
・生分解タイプとリサイクルタイプがありま

す。
・新潟県産の古古米（賞味期限切れ）を使用

しています。原料の産地認証をつけること
も可能です。

米率35%～



マイ（米）・クリアファイル 【古古米仕様】

■特徴
・米率50%～なので環境にやさしい。
・分類はコメ製品です。プラスチック製品で

はありません。
・0.2mmタイプと0.3mmタイプがあります。
・光沢タイプとつや消しタイプがあります。
・新潟県産の古古米（賞味期限切れ）を使用

しています。原料の産地認証をつけること
も可能です。

・シルク印刷が可能です。
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米率50%～



マイ（米）・プラダン～プラスチックダンボール
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【古古米仕様】

米率50%～ ■特徴
・米率50%～。
・分類はコメ製品です。

プラスチック製品ではありません。
・新潟県産の古古米（賞味期限切れ）を使用

しています。原料の産地認証をつけること
も可能です。

・プラスチックダンボールの他、養生シート、
ボード等として利用可能です。

米率50%～ 米率50%～



マイ（米）・デッキ・ベンチ
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【古古米仕様】

■特徴
・米率～70%。押出成型品。
・分類は、コメ製品。プラスチック製品ではあり

ません。
・新潟県産の古古米（賞味期限切れ）を使用して

います。原料の産地認証をつけることも可能で
す。

・デッキやベンチの他、建築資材等に多様です。

米率～70%



マイ（米）弁当箱、カップ・木粉弁当箱
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【古古米仕様／木粉仕様】

■特徴
・米率、木粉率50%～ 。
・分類は、コメ製品であり、木製品です。

プラスチック製品ではありません。
・新潟県産の古古米（賞味期限切れ）を使

用しています。原料の産地認証をつける
ことも可能です。

米率50%～木粉率50%～

米率50%～

米/ポリ乳酸

米/ポリプロピレン

米/ポリプロピレン 米/ポリ乳酸

ハケン弁当－弁当箱

“ハケンの品格” （日テレ）でも話題に・・・



バイオマス・コアー
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【古古米仕様】

【特 徴】
バイオマス・コアーは、古米を主原料にしている為、３つの特徴
があります。

１）環境に優しい
■ コアーは、古米５３％を原料としている為､石化資源の 消費を

抑えます。
■ 古米を使用すると、ＣＯ２の発生を抑止して地球温暖化防止に

効果があります。
■ コアーは、農水省の「バイオマス商品認定」の認証を受けて

おります。

２）クリーン
■ コアーは､古米とポリプロピレン樹脂とを特殊技術により混合

して作られた材料を使用しており､発塵量は樹脂コアーに比べ
少なく、クリーンです。

■ コアーは、古米を原料としている為、汎用樹脂コアーと比べ
表面固有抵抗値が小さく、静電防止に効果があります。
コアーは、ホコリ等異物の付着がし難い特徴を有します。

３）脱プラスチック
■ コアーは､古米５３％を原料としている為、プラスチックには

分類されません。
■ 使用済みのコアーは、一般ゴミとして処分が可能です。
■ コアーは、燃焼カロリーが小さく、また、焼却の際に有毒ガス

等の発生は有りません。

品名 内径 外径 肉厚 幅
30mmφ 26.0 30.0 2 指定

40mmφ 40.0 44.0 2 指定

90mmφ 77.0 89.0 6 指定

120mmφ 102.0 108.0 3 指定

■コアー規格 (単位：mm)

企画・製造：株式会社 エコロポリマー
〒103-0004 東京都中央区東日本橋３丁目3番14号

TEL：03-5642-6887 ＦＡＸ：03-5623-0102
Ｅ-mail：ｅｃｏｌｏ＠ｍｂ．nｅｗｅｂ．nｅ.ｊｐ

米率50 %～



マイ（米）トレー・木粉トレー
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【古古米仕様／木粉仕様】

米率50%～ 木粉率50%～

■特徴
・米率、木粉率50%～なので環境にやさしい。
・分類は、コメ製品であり、木製品です。

プラスチック製品ではありません。
・原料の産地認証をつけることも可能です。



コメホネ・うちわ／木粉うちわ
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【古古米仕様／木粉仕様】

米率50%～木粉率50%～ 米率50%～
顔料入り

■特徴
・米率50%～なので環境にやさしい。
・分類は、コメ製品であり、木製品です。

プラスチック製品ではありません。
・新潟県産の古古米（賞味期限切れ）を使用

しています。原料の産地認証をつけること
も可能です。



エコ箸・漆器類
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【木粉仕様】

■特徴
・熱硬化性のノボラック樹脂タイプもあり

ます。（写真右）
・バイオマスプラスチックは静電気が起こ

りにくいという特徴があります。
・漆器仕上げ。（写真は山中漆器）
・原料の産地認証をつけることも可能です。 木粉率75 %程度

木粉率50 %～



籾殻舗装・モミガラロッキング
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【コメ・ポリオール仕様】

■特徴
・バイオマスプラスチック製造過程で抽出され

る米ポリオールの接着性に着目し、籾殻を主
原料とした舗装材です。

・籾殻は強度があり水分を吸収しないという利
点や地域で毎年大量に発生する原材料でもあ
ります。

・昨年より、上越市立柿崎小学校のグランドに
てテスト中です。

・原料の産地認証をつけることも可能です。



おいしく使おう「お米プラスチック」

PE PP 30% PE 50% PP 27% 　　　AW　

袋焼却時の発生量

吸　　　収（△） 古古米の吸収量

コンパウンド製造
アグリウッド製造時
の発生量

フィルム加工
(成形加工）

加工工程の発生量

比較（％） PE袋/AW袋
（PP品/AW品）

ゴミ袋（PP成形品）のCO２発生量比較（概算理論値）
　（単位：ＣＯ２ｋｇ／袋・成形品ｋｇ）

備　　考項　　　　目
(米率51％）

PEゴミ袋

（PP成形品）

0 △ 1.29

焼　　　　　　却 3.14 2.23

CO２合計 2.05 3.44

0.28 0.28 0.28

組　　　　　　成

100 (42) 71

基本原料製造 0.53 0.97

0 0.30 0.15

AW成形品

2.48

△ 0.94

0.76

AWゴミ袋

(米率35％）

AW原料

(米率70％）

0.22

0.28

2.79

(58)

原料製造時の発生
量

（PP）

1.42
(1.38)

AW 73% アグリウッド

△ 0.64

2.69

100%
50%AW70%古古米

4.84
(4.8)

ＣＯ２ｋｇ/袋・成形品

kg

二酸化炭素の排出削減に貢献します



環境にやさしいばかりでなく、安価で、増量剤としても
使えます。

容器包装リサイクル法のプラスチック類（バイオマス率
50%以上の場合）とならず、再生コストを負担する必要が
ありません。

食品衛生法上も、 バイオマス率50%以上の場合、紙や
木などと同様の扱いとなります。

呼吸性があり、やさしい肌触りで、静電気がおきにくい。

籾殻とお米の組合せで、更に、安価で実際性の高い

「おコメの国のプラスチック」



温度条件が成形のポイント
です・・・・・

成形時に樹脂温度が高くなるとメーラード
反応による茶変色変と水分による発泡が起
こり、外観上の問題を生じます。
また、煎餅のような焦げ臭もしてきます。

水分による発泡は、アルファ化の際に澱
粉粒子間に水素結合により取り込まれた水
分が、加温･発熱により離脱してくるためで、
170℃位から始まるようで、特に、190℃を

超えると著しくなり、茶変色や臭いも強くな
り、物性の低下に繋がります。

温度
（℃）

測定量
（μ ｇ）

水分量
（ppm）

総水分量
（ppm）

120 139.3 324.0 324.0 

130 0.0 0.0 324.0 

140 0.0 0.0 324.0 

150 0.0 0.0 324.0 

160 0.0 0.0 324.0 

170 0.8 1.9 325.9 

180 12.4 28.9 354.8 

190 28.7 66.7 421.5 

200 218.2 507.4 928.9 

210 256.8 597.2 1526.1 

米マスターバッチの水分率

＊カールフィッシャー法によるステップ昇温
＊米マスターバッチ,130℃・4時間 乾燥後



お米プラスチックは、従来のプラスチック成形機で成形可能
ですが、ブレンドする場合の樹脂選定、成形条件については、
従来の樹脂とは違った配慮が必要です。

樹脂温度が180℃を超えないような温度設定が重要です。
ホッパー下から、徐々に温度を下げ、ダイ・ノズル先端では、
140～160℃程度に抑えることが綺麗な成形に繋がります。
ドライブレンドする場合の樹脂選定は、成形温度における
熱流動性・粘度に配慮する必要があります。
低温成形性に優れた樹脂とのブレンドが適します。

＜ブレンドの目安＞
異型押出 米率 ～70％
インジェクション 米率 50～70％
シート押出 米率 50％
ブロー・カレンダー 米率 50％
インフレーション 米率 35％～50％



バイオマスマーク

お米プラスチックなどのバイオマスプラスチック「アグリウッド」 は、バイオマスマーク
（財団法人日本有機資源協会 認定 http://www.jora.jp/）を取得しています。

商品認定番号 バイオマスマーク商品ブランド名

第０５０１１４号 アグリウッド「お米タイプ」

第０５０２１６号 アグリウッド「木粉タイプ」


